
1. *Размер для справок.
2. Величина заусенцев не более 0,03 мм.
3. Зачистка заусенцев не допускается.
4. Симметричность элементов не более 1/3 от поля допуска.
5. Несоосность поверхностей Г и Д не более 0,1 мм.
6. Допускается шихтовочный знак Е не выполнять.
7.
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